Instrukcja obstugi Stacja lutownicza ZD-919 # 1385 1

Temperature Control Soldering Station

DOKLADNIE ZAPOZNAJ SIE Z INSTRUKCJA OBStLUGI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY
Niestosowanie sie do zalecen zawartych w instrukcji moze spowodowaé uszkodzenie
lub zniszczenie przyrzadu oraz sprowadzi¢ zagrozenie zdrowia i zycia uzytkownika.

Opis:
1. Zasilanie 230V AC / 50Hz
Gniazdo bezpiecznika (z tytu obudowy)
Bezpiecznik 1A/ T
Kabel zasilania, wskaznik
. Kabel silikonowy odporny na temperature
. Lutownica
. Przetacznik zasilania
. Nastawnik temperatury
. Metalowe gniazdo lutownicy
. Gabka do czyszczenia grota
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Zastosowanie:

ZD-919 — elektronicznie regulowana stacja lutownicza
dedykowana jest aktualnym i przyszlym potrzebom
przemystu elektronicznego.

Umozliwia regulacje temperatury grota od 160°C (320°F) do 450°C (900°F) bez potrzeby zmiany grota czy elementu
grzejnego. Grot lutownicy jest odizolowany transformatorem od zasilania AC. Do zasilania elementu grzejnego jest uzywane
niskie napiecie (24V).

Temperatura pracy:

Wiasciwa temperatura lutowania jest bardzo wazna do uzyskania dobrego potgczenia elektrycznego. Zbyt niska temperatura
spoiwa pozbawia go ptynnosci i powoduje zimny lut. Zbyt wysoka temperatura moze uszkodzi¢ uktad (element). Wiasciwa
dla stosowanego spoiwa temperatura pracy pozwala uzyskac dobry styk. W przemysle elektronicznym najczesciej uzywa sie
stopu lutowniczego 60% SN i 40% Pb (60/40). NajczesSciej spotykana temperatura pracy dla 60/40 podana jest ponizej
(moze byc¢ inna w konkretnym procesie).

Punkt topnienia 215°C (419°F)
Normalna praca 215°C — 300°C (518°F — 572°F)
Linia produkcyjna 320°C — 380°C (608°F — 716°F)
Rozlutowywanie (mate spoiny) 315°C (599°F)
Rozlutowywanie (duze spoiny) 400°C (752°F)

Konserwacja grota:
Grot lutownicy wykonany jest z zelaza pokrytego miedzig. Poprawne uzywanie zapewni mu dtugi czas zycia.

Grot nalezy pocynowac¢ zawsze przed wigczeniem lutownicy, czysci¢ tylko przed uzyciem. Nie trzyma¢ dtugi czas w wysokiej
temperaturze — powoduje to uszkadzanie powierzchni grota. Nie wolno czysci¢ grota szorstkimi (Sciernymi) Srodkami.
Utleniona warstwa powierzchni moze by¢ czyszczona lekkim tarciem ptétnem $ciernym (600-800), alkoholem izopropylowym
lub odpowiednikiem. Po oczyszczeniu nalezy niezwlocznie pocynowaé (pobieli¢) grot aby zapobiec utlenianiu sie mokrej
powierzchni.

Nalezy demontowac i czyscic¢ grot kazdorazowo po 20h pracy lub raz na tydzieh oraz usuwaé pozostatosci spoiwa z uchwytu.

Nie uzywac spoiwa zawierajgcego chlorek lub kwas. Uzywac¢ tylko kalafonie lub topniki pochodne.
Nie stosowac zadnych mieszanek czyszczacych i wycierania grota o mokrg powierzchnie.

Prawidiowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze produktu po uptywie
okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych. Aby uniknaé
szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne i zdrowie ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadow,
prosimy o oddzielenie produktu od innego typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania
ponownego uzycia zasobow materialnych jako statej praktyki. W celu uzyskania informacji na temat miejsca i
sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni
skontaktowa¢ sie z punktem sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem witadz lokalnych.
Uzytkownicy w firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawca i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. Produktu
nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.
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